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Классификация
DIN 8555 EN 14700 

MSG 10-GF-60CGP T Fe 15 

Описание и свойства
Бесшовная порошковая проволока с высоким содержанием хрома для наплавки в среде 
защитного газа Ar-CO2 и без защитного газа. Сплав предназначен для защиты от 
сильного абразивного износа при одновременном воздействии небольшой ударной 
нагрузки. В металле шва могут возникать разгрузочные трещины. Для снижения степени 
перемешивания с основным металлом сварку необходимо проводить ниточными швами с 
перекрытием 50%.

Область применения
Компоненты землеройной техники, размольные валы, мельницы и в цементной 
промышленности.

Типовой химический состав металла шва, %
C Mn Si Cr Nb 

3,5 0,2 0,8 22 0,4 

Механические свойства металла шва

Твёрдость : 57 – 62 HRC

Положения при сварке 

Вид ток:  =  + 

Защитный газ:    Ar/CO2 (EN ISO 14175: M12/M21)

                            без защитного газа
Расход газа:       14 – 20 л/мин

 Рекомендуемые параметры сварки
Диаметр [мм] Катушка Вес [кг] Сила тока [A] Напряжение [В]

1,6 BS300 16 180 – 240 22 – 34 

2,4 BS300 16 200 – 450 25 – 35 

Остальные диаметры по запросу.




